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Généralité  
L’entreprise doit : 

 • Déterminer l’outillage nécessaire pour l’installation. 

 • Protéger le site d’installation et les équipes :  

 – Protection collective : informer le client avant intervention en sus du plan de 

prévention. 

  – Protection individuelle : équiper son personnel avec les EPI (Equipement de 

Protection Individuelle) nécessaires suivant la règlementation (lunettes, masque anti projection, 

gants de protection, chaussures de sécurité, vêtements de travail, etc.)  

• Installer les équipements avec des équipes qualifiées (brasure, manipulation des fluides, etc.).  

➢ Attention à utiliser le bon outillage et le bon matériel correspondant aux contraintes de 

chaque fluide.



Plus spécifiquement pour les fluides A3 ,A2 et A2L , l’entreprise doit : 

 • Vérifier l’absence de source d’inflammation et point d’ignition (flammes, étincelles, 

 appareils électriques et/ou électroniques) ;  

• Travailler dans un lieu bien ventilé ;  

• Eviter l’accumulation de charge électrostatique.  

• Utiliser l’outillage qui correspond à la norme « ATEX » (ATmosphère EXplosive), anti étincelants ou anti déflagrant 

pour le matériel suivant :  

 – la pompe à vide avec composants électriques anti-étincelants ; 

  – la station de charge composants électriques anti-étincelants ;  

 – la station de récupération composants électriques anti-étincelants ; 

 – le détecteur de fuite approprié;  

         • Mettre à disposition un extincteur approprié à proximité (Poudre ABC) 

• Utiliser des flexibles pour évacuer le gaz en dehors du périmètre d’intervention ;  

• Utiliser un explosimètre pour vérifier l’absence de fluide inflammable avant intervention.

Attention : La formation des techniciens à la « Manipulation des fluides R290 et R600A – Propane et Isobutane » 
est obligatoire. (Code du travail).

Généralité 



L’analyse des risques est une action préalable importante qui doit être menée par chacun des 

acteurs du cycle de vie  des systèmes frigorifiques (de celui qui conçoit le système a celui qui est en 

charge de la mise au rebut du système en passant par celui qui réalise la maintenance). 

La norme NF EN 378 : 2017 ne cite pas explicitement le terme d’analyse des risques. En revanche, 

elle précise que ≪ l’objectif est de réduire les dangers possibles des systèmes frigorifiques et des 

fluides frigorigènes pour les personnes, les biens et l’environnement ≫. 

La norme NF EN 378 : 2017 ne précise pas le format d’analyse qu’il faut utiliser : c’est à l’entreprise 

de décider. 

Analyse des risques



Le cycle de vie d’une installation frigorifique

La figure ci-dessus montre les différents intervenants durant le cycle de vie d’un 
équipement frigorifique.
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Evaluation de l’impact des mesures de réduction des risques: nouveaux phénomènes  
dangereux ou modification des niveaux des risques déjà identifiés 

Analyse des risques

Appréciation du risque

Figure : Schéma simplifié du processus de gestion des risque  
suivant  la norme NF EN ISO 12100 

La description des étapes ci-dessous se base largement sur la norme NF EN ISO 12100 qui est citée 

en référence par la norme NF EN 378 : 2017

Les différentes étapes de l’analyse des risques
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Figure : Schéma simplifié du processus de gestion des risque  
suivant  la norme NF EN ISO 12100 

La description des étapes ci-dessous se base largement sur la norme NF EN ISO 12100 : 2010 qui 

est citée en référence par la norme NF EN 378 : 2017

Les différentes étapes de l’analyse des risques



L’analyse des risques

CHAQUE ACTEUR  DU CYCLE DE VIE DOIT PREPARER UNE ANALYSE DE RISQUE  
POUR SON PHASE ET POUR LES PHASES QUI SUIT SON  INTERVENTION  

Grille d'évaluation des risques
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Exemple d’analyse des risques

Unité de climatisation avec le fluide frigorigène  HFC -32 (R32)

Nature du fluide 
Fluide frigorigène HFC -32

 Classe sécurité A2L

Groupe DESP 1

Limite inferieure d’inflammabilité (kg/m3) 0.307 (13.3%) 

Limite pratique (kg/m3) 0.061

Température d’inflammation (°C) 648

Catégorie d’accès b

Emplacement du système  frigorifique
Classe II (le groupe dans un local technique ou à 

l’extérieur 

Classification du système Détente directe 

Application Confort 

Données de base
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ou assemblage
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Classe II

* Risque 
d’incendie 
dans le local

limite la charge de 
réfrigérant 

en cas de fuite dans la zone 
la plus petite et en fonction 

des 
mesures de sécurité et le 
positionnement de cette 

pièce dans 
le bâtiment.

Fuite de 
réfrigérant 

au delà de la 
limite 

autorisée

• Risque  
d’indisposition 

(vertige, 
somnolence..) 

* Installation d’un 
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* Assurer un 
renouvellement d’air 

minimum
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conditions normales 
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la ventilation d’urgence 

Visite de 
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de l’opération pour 
éviter le contact de 
la flamme et du R32



Lors des interventions de maintenance sur un système frigorifique, il existe un risque 

d’atmosphère inflammable. Tout opérateur doit être informé de ce risque et doit pouvoir 

préparer son intervention et agir en toute sécurité.  

Procédures d’intervention appliquées aux fluides 
frigorigènes inflammables



Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

En raison de l’inflammabilité du 
fluides frigorigènes, le matériel 
utilisé pour toute opération de 
manipulation du fluide dans un 
circuit frigorifique doit être du 
matériel spécifique approuvé 

 « ATEX » 

- Pompe à vide spécifique  avec protection 
sur toute la partie électrique (ATEX)

Outillages et précautions de manipulation avant intervention 



En raison de l’inflammabilité du 
fluides frigorigènes, le matériel 
utilisé pour toute opération de 
manipulation du fluide dans un 
circuit frigorifique doit être du 
matériel spécifique approuvé 

 « ATEX » 

- Station de récupération spécifique aux fluides 

frigorigènes inflammables 

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

Outillages et précautions de manipulation avant intervention 



En raison de l’inflammabilité du 
fluides frigorigènes, le matériel 
utilisé pour toute opération de 
manipulation du fluide dans un 
circuit frigorifique doit être du 
matériel spécifique approuvé 

 « ATEX » 

- Bouteille de récupération spécifique pour les 
fluides frigorigènes inflammables 

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

Outillages et précautions de manipulation avant intervention 



En raison de l’inflammabilité du 
fluides frigorigènes, le matériel 
utilisé pour toute opération de 
manipulation du fluide dans un 
circuit frigorifique doit être du 
matériel spécifique approuvé 

 « ATEX » 

- Le manomètre électronique ou manifold 4 voies (avec flexibles) doit être 

adapté aux fluides frigorigènes utilisés (les caractéristiques thermodynamiques 

des hydrocarbures doivent être prises en compte). 

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

Outillages et précautions de manipulation avant intervention 



En raison de l’inflammabilité du 
fluides frigorigènes, le matériel 
utilisé pour toute opération de 
manipulation du fluide dans un 
circuit frigorifique doit être du 
matériel spécifique approuvé 

 « ATEX » 

- Détecteur de fuite adapté aux fluides frigorigènes 

inflammables en termes de sensibilité.

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

Outillages et précautions de manipulation avant intervention 



système de ventilation doit 
être conforme aux 

exigences ATEX 

Rayon (m
)

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

- Définir un périmètre de sécurité de quelques mètres autour de la zone d’intervention et s’assurer de 

l’absence de matériaux inflammables ou sources d’amorçage au niveau de cette zone 

Rayon en m
Diamètre intérieur D 

de la tuyauterie 
faisant circuler la 

phase liquide (mm)

Installations extérieures 
avec fluides A2 ou A3

Installations 
intérieures avec 

fluides A2L ou A2

Installations 
intérieures avec 

fluides A3

D ≤ 10 2 1 2

10 < D ≤ 20 4 2 4

20 < D ≤ 50 10 4 10



système de ventilation doit 
être conforme aux 

exigences ATEX Rayon (m
)

- Signaler, délimiter la zone de travail pour alerter les personnes du danger (pas de 
cigarettes, pas de flammes nues…) 

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables



système de ventilation doit 
être conforme aux 

exigences ATEX Rayon (m
)

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables
- S’assurer de la présence d’extincteur d’incendie adapté à proximité



Rayon (m
)

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

Être dans une zone ventilée

système de ventilation doit 
être conforme aux 

exigences ATEX 



Rayon (m
)

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

système de ventilation doit 
être conforme aux 

exigences ATEX 

Avoir des vêtements de travail adapté.



Rayon (m
)

Procédures d’intervention appliquées aux fluides frigorigènes inflammables

système de ventilation doit 
être conforme aux 

exigences ATEX 

 - Vérifier la présence et le fonctionnement des dispositifs éventuels de sécurité dans la 

zone de travail : capteurs et système de détection, alarme, ventilation  

-- Mettre hors tension l’installation avant les travaux de réparation  

- Ne pas dessouder ou couper au chalumeau toute tuyauterie de fluide et autre 

élément du circuit frigorifique avant que tout le fluide ait été éliminé et que le circuit 

ait été purgé à l’azote sec



la moindre imprudence peut nous 
couter la vie,

 et pire encore: la liberté 
Jacques Mesrine  

Attention



MERCI POUR VOTRE ATTENTION


