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	 EXAMEN DES POINTS DE CONTRÔLE DU SYSTÈME
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1. Pression d'aspiration 
2. Température d'aspiration 
3. Pression de refoulement 
4. Température de refoulement 
5. Entrée d'air du condenseur 
6. Sortie d'air du condenseur 
7. Pression du liquide convertie en température 
8. Température du liquide Sortie du condenseur 
9. Sous-refroidissement 
10. Température du filtre à l’entrée  
11. Température du filtre à la sortie 
12. Humidité/Bulles 
13. Pression du liquide convertie en température 
14. Température du liquide Entrée du détendeur 
15. Sous-refroidissement 
16. Entrée d'air de l'évaporateur 
17. Sortie d'air de l'évaporateur 
18. Évaporateur (SST) 
19. Température de l'évaporateur 
20. Surchauffe de l'évaporateur 
21. Pression d'aspiration à l’entrée 
22. Pression d'aspiration à la sortie 
23. Surchauffe du compresseur
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INTÉRIEUR DU COMPRESSEUR
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INTÉRIEUR DU COMPRESSEUR
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❑ Vérifiez toujours la température de 
refoulement à 6" ou 150 mm de la vanne 
de service de refoulement et assurez-
vous de rester en dessous de 225F/107C 
Semi-Hermetique. 

❑ Pour chaque degré d'augmentation de la 
température d'aspiration, la température 
de refoulement augmente d'un degré. 

	 	

	 	 SURCHAUFFE



PREVENTION DE LA SURCHAUFFE
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Maintenez toujours les taux de compression selon la conception du fabricant. Assurez-vous de 
régler le contrôle de basse pression à l'intérieur de l'enveloppe de fonctionnement du 
compresseur.  
Ne laissez pas la pression d'aspiration chuter en dessous de la conception du compresseur. 
Assurez-vous que les méthodes de refroidissement supplémentaires fonctionnent correctement si 
nécessaire.
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QUELLES SONT LES CAUSES DE LA TRAÎNÉE DU ROTOR ?
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Vous pouvez voir le retour de liquide se produire
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• Assurez-vous d'avoir une charge de réfrigérant correcte ou adéquate. 
• Réglez toujours la surchauffe du détendeur thermostatique 

conformément aux spécifications du fabricant.

Prévention des retours de liquide



VÉRIFICATION DE LA PRESSION D'HUILE NETTE

• Pression d'huile nette = Pression de la 
pompe à huile - Pression du carter 

• Pour les compresseurs Copeland, la 
pression d'huile nette peut varier de 20 à 60 
psi (1,5 à 4 bar), mais une pression de 40 à 
50 psi (2,5 à 3 bar) est normale, tandis 
qu'une pression d'huile nette minimale 
autorisée est d'environ 10 psi (environ 0,7 
bar). 

• La ​​pression du carter n'est pas égale à la 
pression d'aspiration, la différence devant 
être d'environ 2 psi. 

• La pompe à huile peut pomper dans les 
deux sens.
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VÉRIFICATION DE LA PRESSION D'HUILE NETTE
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ISOLANT DE PLAQUE À BORNES
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	 	 	 	 	 REMPLACEMENT DES JOINTS

Joint en acier recouvert de caoutchouc

Embossage (gaufrage) rigide en face du technicien
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INSTALLATION DE LA PLAQUE DE SOUPAPE EN ÉTOILE
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EXIGENCES RELATIVES AU COUPLE DE SERRAGE DES BOULONS

15



16

ÉTAPES DE L'INSPECTION SUR LE TERRAIN

Etapes: 
1. Isoler le compresseur et verrouiller le circuit électrique 
2. Rechercher des signes visibles de dommages 
3. Vérifier la résistance et le circuit électrique du compresseur 
4. Adapter le circuit électrique aux spécifications du compresseur 
5. Vérifier le niveau d'huile 
6. Retirer la première culasse en toute sécurité 
7. Inspecter les plaques à clapets et les joints 
8. Inspecter les cylindres 
9. Retirer la pompe et vérifier la rotation 
10. Vérifier l'axe de piston 
11. Inspecter le palier principal 
12. Remonter le compresseur
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MERCI DE VOTRE ATTENTION


